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S tan zwerkzeug 

Die Erfindung betrifft ein Stanzwerkzeug mit einem in einer 
Fiihrungsbiichse axial verschieblich, aber drehfest gefiihrten 
Stempeltreiber mit einer Bohrung im vorderen Ende, in der ein 
Stanzstempel an seinem mit einer Ringrille versehenen Schaft 
durch losbar in die Ringrille eingreifende Halteglieder axial 
festlegbar ist. 

Ein derartiges Stanzwerkzeug mit einer ISsbaren Verriegelung 
gegen axiale Relativbewegungen zwischen dem Stanzstempel und 
dem Stempeltreiber ist aus der FR 2 641 486 Al bekannt. Bei 
ihr greifen als Halteglieder drei Schrauben, die radial in 
passende Gewinde-Querbohrungen im Stempeltreiber einge- 
schraubt sind, mit abgerundeten, geharteten Enden in die 
Ringrille im Schaft des Stanzstempels ein. Die Schrauben le- 
gen den Stanzstempel axial am Stempeltreiber fest und nehmen 
sowohl die beim Stanzhub als auch die beim Rttckhub am Stanz- 
stempel auftretenden Krafte auf und ubertragen sie auf den 
Stempeltreiber. Da in diesem Fall die belasteten Flachen sehr 
klein sind, kann das bekannte Stanzwerkzeug keine grolien 
Stanzkrafte auf nehmen. Aufierdem ist der Wechsel des 
Stanzwerkzeugs umstandlich, weil dazu mehrere Schrauben ge- 
lost und wieder f estgeschraubt werden mussen. 

Daneben sind aus der US 2, 172, 272 und dem deutschen Ge- 
brauchsmuster 92 18 677 Stanzwerkzeuge mit einer 15sbaren 
Verriegelung gegen relative Drehbewegungen zwischen dem 
Stanzstempel und dem Stempeltreiber bekannt. Eine solche Ver- 
riegelung gegen Bewegung in beiden Drehrichtungen ist notwen- 
dig f weil der Stanzstempel durch ein Gewinde mit dem Stempel- 
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treiber verbunden ist, das die beim Stanzen auftretenden 
axialen Lasten vom Stanzstempel auf den Stempeltreiber ttber- 
tragt und eine Kompensation der Gesamtlange von Stanzstempel 
und Stempeltreiber nach dem Nachschleif en gestattet. Urn eine 
relative Drehbewegung der beiden Gewindeteile und damit eine 
Ver&nderung der Gesamtlange zu verhindern, ist das Aulienge- 
winde durch mehrere ttber den Umfang verteilte axiale Langsnu- 
ten zerschnitten und wird ein in einer Querbohrung in dem Ge- 
windeteil mit Innengewinde sitzender, angespitzter Stift 
durch einen Federring in eine der Langsnuten gedrttckt. Bei 
dem genannten Gebrauchsmuster ist der spitze Stift einstuckig 
mit dem Federring ausgebildet und am radialen Zurttckweichen 
aus der L&ngsnut dadurch gehindert, dafl die Bohrungswand der 
Fuhrungsbtichse eine Aufweitung des Federrings blockiert. Die 
Verriegelung muft grundsatzlich die Belastungen in beiden 
Drehrichtungen aufnehmen. Wenn sich der Federring auiJerhalb 

c 

der Bohrung der Fuhrungsbttchse befindet, ist eine Relativdre- 
hung der Gewindeteile mSglich, wobei zum Losen und erneuten 
Verbinden des Stanzstempels mit dem Stempeltreiber bei jeder 
Umdrehung mehrmals die Drehverrastung uberwunden werden muli . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Stanzwerkzeug 
der eingangs genannten Art mit einer sicheren Verriegelung 
gegen axiale Relativbewegungen zwischen Stanzstempel und 
Stempeltreiber zu schaffen, das ein einfaches und schnelles 
Abtrennen des Stanzstempels vom Stempeltreiber gestattet, und 
bei dem durch einseitige Entlastung der Verriegelung die beim 
Stanzhub auftretenden, grofcen Krafte von den Haltegliedern 
ferngehalten sind. 

Vorstehende Aufgabe wird erf indungsgemSB dadurch gelost f dafi 
der Stanzstempel beim Stanzhub an einer Stirnfiache des Stem- 




- 3 - 

peltreibers anliegt und durch eine oder raehrere jeweils in 
einer Querbohrung in dessen vorderen Ende sitzende Halteglie- 
der in Form von Rastkugeln axial festlegbar ist, die durch 
einen Federring in Eingriff rait der Ringrille gehalten sind, 
dessen Aufiendurchmesser in der Eingriff sstellung kleiner ist 
als der Innendurchmesser der Ftihrungsbiichse und beim L5sen 
des Stanzstempels vom Stempeltreiber auf einen Durchmesser 
aufweitbar ist, der grofcer ist als der Innendurchmesser der 
FuhrungsbUchse . 

Das neue Stanzwerkzeug bietet zunachst den Vorteil, dafi die 
starken Belastungen beim Stanzhub uber die Stirnflache des 
Stempeltreibers ubertragen werden, die Halteglieder also 
nicht entsprechend stark ausgebildet werden mttssen. Lediglich 
die wesentlich kleineren Krafte beim Rtickhub des Stanzstem- 
pels belasten die Rastkugeln und ihre Fuhrungsf lachen. Auch 
der Federring braucht nur eine minimale Federkraft auf die 
Rastkugeln auszuuben, urn aufierhalb der Ftihrungsbiichse den 
Stanzstempel am Herausfallen aus der Bohrung im Stempeltrei- 
ber zu hindern. Daher lafit sich der Stanzstempel ohne weite- 
res von Hand vom Stempeltreiber trennen sowie umgekehrt in 
die Bohrung im vorderen Ende des Stempeltreibers eindrucken 
und einrasten. Unabhangig davon, mit welch geringer bzw. mi- 
nimaler Spannkraft der Federring die Rastkugeln in die 
Ringrille druckt, ist die vorgeschlagene Verriegelung gegen 
eine axiale Trennung des Stanzstempels vom Stempeltreiber ab- 
solut zuveriassig, solange durch geeignete Wahl der Durchmes- 
ser daftir gesorgt ist, dali die Rastkugeln noch in die 
Ringrille eingreifen, wenn der Federring an der Bohrungswand 
der Fuhrungshulse anliegt. 
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Om das axiale Spiel in der Verriegelung so klein wie moglich 
zu halten, ist in bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung 
vorgesehen, dafi der AuISendurchmesser des Federrings in der 
Eingriffsstellung nur minimal kleiner ist als der Innendurch- 
messer der Fuhrungsbtichse . 

Ebenfalls im Hinblick auf die Zuverlassigkeit der Verriege- 
lung besteht der Federring zweckmSJJigerweise aus Stahl . Au- 
fierdem hat es sich als vorteilhaft erwiesen, wenn der Feder- 
ring in einer Ringnut in der Umfangsf lache des Stempeltrei- 
bers sitzt, die die Mittellangsachsen der Querbohrungen 
kreuzt und nur wenig breiter ist als der Durchmesser des Fe- 
derrings im Axialschnitt . 

Die axiale Absttitzung der Krafte beim Stanzhub erfolgt in der 
bevorzugten Ausf uhrungf orm der Erfindung dadurch, daB der 
Schaft des Stanzstempels mit einem Flansch geformt ist, des- 
sen Rackseite an der vorderen Endflache des Stempeltreibers 
anliegt. Alternativ konnte aber auch die hintere Endflache 
des Schafts des Stanzstempels am Boden der Bohrung im vorde- 
ren Ende des Stempeltreibers anliegen. Sowohl die die Bohrung 
umgebende vordere Endflache des Stempeltreibers, an der sich 
die Rttckseite eines Flanschs am Stanzstempel axial absttitzen 
kann, als auch der Boden der Bohrung im vorderen Ende des 
Stempeltreibers bilden jeweils einen Teil der gesamten vorde- 
ren Stirnf lache des Stempeltreibers, worunter hier alle nach 
vorne, zum Stanzstempel weisenden Flachen des Stempeltrei- 
bers, soweit sie nicht durch Hinterschneidungen entstanden 
sind, verstanden werden. 

.» . 

Urn axiale Spielf reiheit zu gewahrleisten, ist in zweckmafiiger 
Ausgestaltung der Erfindung der Abstand zwischen der Querebe- 
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ne, in der die Mittellangsachsen der Querbohrungen liegen, 
und der vorderen Endfiache des Stempeltreiber bzw. dem Boden 
der Bohrung im Verhaltnis zum Abstand zwischen der mittleren 
Querebene durch Ringrille und der Ruckseite des Flanschs bzw. 
der hinteren Endfiache des Schafts des Stanzstempels so be- 
messen, daB der Stanzstempel durch die federbelasteten 
Rastkugeln axial gegen den Stempeltreiber andrtickbar ist. 

In vielen Anwendungsf alien hat die Schneidkante des Stanz- 
stempels im Umrift eine von einem Kreis abweichende Form. In 
solchen Fallen ist es notwendig, nicht nur den Stempeltrei- 
ber, sondern auch den Stanzstempel in einer bestimmten Dreh- 
winkelstellung mit Bezug auf die Mittellangsachse der Bohrung 
der Fiihrungsbuchse zu halten. Zu diesem Zweck ist vorzugswei- 
se der Schaft des Stanzstempels hinter der Ringrille mit ei- 
ner am hinteren Ende des Schafts offenen Langsnut versehen, 
in die ein zu ihrer Breite passender, im Stempeltreiber sit- 
zender Querstift beim Einsetzen des Stanzstempels in die Boh- 
rung im Stempeltreiber einfuhrbar ist. Vorzugsweise ragt da- 
bei der Querstift radial nach aufien aus dem Stempeltreiber 
heraus und in eine in der Breite passende Langsnut in der 
Ftthrungsbiichse hinein. Auf diese Weise ist mit einem einzigen 
Querstift sowohl der Stempeltreiber mit Bezug auf die Fuh- 
rungsbtichse als auch der Stanzstempel mit Bezug auf den Stem- 
peltreiber in Umfangsrichtung ausgerichtet und festgelegt. 

Nachstehend wird ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung anhand 
der Zeichnung naher erlautert. Es gentigt hierfur ein verein- 
fachter Langsschnitt durch die vorderen Enden einer Fiihrungs- 
biichse und eines darin gefiihrten Stempeltreibers sowie einen 
mit diesem verbundenen Stanzstempel . 
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Bei der in der Zeichnung mit' 10 bezeichneten Fuhrungsbiichse 
kann es sich um eine herkommliche Ftihrungsbtichse handeln, wie 
sie z. B. bei den zur Zeit zum Einsatz kommenden Stanzmaschi- 
nen verwendet wird. Die Fuhrungsbuchse 10 wird in einer mit 
Bezug auf ihre Mittellangsachse definierten Drehwinkelstel- 
lung, die z.B. durch eine auBere Langsnut in der Fuhrungs- 
buchse bestimmt ist, in die Werkzeugauf nahme der Stanzmaschi- 
ne eingesetzt und in dieser Lage fixiert. Es ist fur die Er- 
findung unerheblich, wie das oberen Ende der Fuhrungsbuchse 
mit anderen Teilen des Stanzwerkzeugs verbunden und ob am un- 
teren Ende eine auswechselbare Abstreif erplatte angebracht 
ist. Im gezeigten Ausf uhrungsbeispiel ist der Einfachheit 
halber der als Abstreifer dienende Teil des Stanzwerkzeugs 
als einteilig mit der Fuhrungsbuchse 10 ausgebildet darge- 
stellt . 

In der Fuhrungsbuchse 10 ist ein Stempeltreiber 12 axial ver- 
schieblich, aber drehfest geftihrt. Er tibertragt die auf sein 
oberes Ende ausgettbten Druck- und Zugkrafte zur DurchfUhrung 
des Stanzhubs bzw. Rttckhubs. Die Verdrehsicherung erfolgt in 
iiblicher Weise mittels eines im vorderen Bereich des Stempel- 
treibers 12 sitzenden Querstifts 14, der radial vorsteht und 
mit seinem vorstehenden Teil in einer in der Breite passen- 
den, am Ende offenen LSngsnut 16 in der Fuhrungsbuchse 10 
gleitet. Bei der Langsnut 16 kann es sich urn dieselbe Langs- 
nut handeln, welche die Drehwinkelstellung der Fuhrungsbuchse 
mit Bezug auf die Stanzmaschine festlegt, es kann aber auch 
eine von dieser unabhangige Langsnut sein. 

An seinem vorderen Ende ist der im Querschnitt kreisrunde 
Stempeltreiber 12 mit einer konzentrischen Bohrung 18 verse- 
hen die zur Aufnahme des im Durchmesser passenden hinteren 
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Schafts 20 eines insgesamt mit 22 bezeichneten Stanzstempels 
dient. Dieser hat weiterhin einen vorderen Schaft 24, dessen 
z.B. runder oder polygonaler Querschnitt den zu stanzenden 
Lochern entspricht, und ist im mittleren Bereich mit einem 
Flansch bzw. Bund 2 6 versehen, der im montierten Zustand wah- 
rend des Stanzhubs mit seiner Riickseite an der vorderen End- 
flache des Stempeltreibers 12 anliegt, so dafi iiber diese zu- 
sammenwirkenden Flachen die Stanzkraft vom Stempeltreiber 12 
auf den Stanzstempel 22 ubertragen wird. 

Urn die bei einem Stanzstempel 22 mit polygonalem bzw. unrun- 
den Querschnitt des vorderen Schafts 24 wichtige Fixierung in 
einer mit Bezug auf die Mittellangsachse definierten Drehwin- 
kelstellung zu gewahrleisten, ist der Querstift 14 derart an- 
geordnet, dafi er radial nach innen in die Bohrung 18 ragt, 
und zwar kurz vor deren inneren Ende . Der hintere Schaft 20 
des Stanzstempels 22 ist an wenigstens einer Stelle seines 
Umfangs kurz vor seinem hinteren Ende mit einer in der Breite 
zum dem Querstift 14 passenden, am Ende offenen Langsnut 28 
versehen. Der Stanzstempel 22 ist derart in die Bohrung 18 
einzusetzen, dali das innere Ende des Querstifts 14 in die 
bzw. eine bestimmte Langsnut 28 eindringt und in der Ein- 
griffsstellung den Stanzstempel 22 relativ zum Stempeltreiber 
12 drehfest halt. 

Beim Einsetzen des Stanzstempels 22 in die Bohrung 18 rasten 
unmittelbar vor Erreichen der axialen Endstellung, in der die 
Riickseite des Bundes 26 an der vorderen Endflache des Stem- 
peltreibers 12 anliegt, drei jeweils in einer Querbohrung 30 
in vorderen Ende des Stempeltreibers 12 sitzende Rastkugeln 
32 in eine Ringrille 34 im hinteren Schaft 20 des Stanzstem- 
pels 22 ein. Die Rastkugeln 32 werden durch einen sie umge- 
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benden Federring 36 aus Stahl radial nach innen gedrangt, 
sind allerdings durch eine leichte Verjungung der Querbohrun- 
gen 30 im Bereich ihrer Mtindung in die Bohrung 18 daran ge- 
hindert, nach dem Herausziehen des Stanzstempels 22 aus dem 
Stempeltreiber 12 durch die Bohrung 18 aus den Querbohrungen 
30 herauszuf alien. Die axiale Lage der im Durchmesser zu dem 
Durchmesser der Rastkugeln 32 passenden Querbohrungen 30 mit 
Bezug auf die vordere Endflache des Stempeltreibers 12 und 
die axiale Lage der Ringrille 34 mit Bezug auf die hintere 
Flache des Bundes 26 sind so gewahlt, dafi in dem in der 
Zeichnung gezeigten montierten Zustand der Bund 2 6 an der 
vorderen Endflache des Stempeltreibers 12 anliegt und gleich- 
zeitig die Rastkugeln 32 moglichst weitgehend in die Ringril- 
le 34 eingreifen. In dieser Stellung nimmt der Federring 36 
eine mit Bezug auf den Stanzstempel 22 im wesentlichen kon- 
zentrische Lage zwischen den Rastkugeln 32 und der Bohrungs- 
wand der Fuhrungsbuchse 10 ein. Dabei sollte der radiale Ab- 
stand zwischen dem Federring 36 und der Bohrungswand mog- ' 
lichst klein sein, urn beim Obergang vom Stanzhub zum Ruckhub 
eine radiale Ausweichbewegung der Rastkugeln 32 und eine ent- 
sprechende axiale Bewegung des Stanzstempels 22 mit Bezug auf 
den Stempeltreiber 12 zu minimieren. Der Federring 36 sitzt 
in einer in der Breite zu seiner Breite passenden Ringnut 38 
im Stempeltreiber 12, deren mittlere Ebene mit der Querebene 
iibereinstimmt, in der die Mittellangsachsen der Querbohrungen 
30 liegen. 

Solange sich das vordere Ende des Stempeltreibers 12 in der 
Fuhrungsbuchse 10 befindet, wird der Stanzstempel 22 durch 
die Rastkugeln 32 unlosbar in der Bohrung 18 gehalten. Die 
Kugeln 32 konnen namlich nicht radial aus der Ringrille 34 
heraustreten, weil sie dazu den Federring 36 aufweiten muJJ- 
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ten. Dieser lafit sich jedoch nur minimal bis zur Anlage an 
der Bohrungswand der Ftthrungsbtichse 10 aufweiten. Im montier- 
ten Zustand stellt die gezeigte und beschriebene Befesti- 
gungsanordnung somit eine absolut zuverlassige, formschlttssi- 
ge Verriegelung dar, die einseitig entlastet ist, so daB auch 
groBe Stanzkrafte tibertragen werden kSnnen. 

Andererseits erlaubt die beschriebene Bef estigungsanordnung 
ein sehr schnelles und einfaches Auswechseln des Stanzstem- 
pels 12. Sobald namlich das vordere Ende des Stempeltreibers 
12 aus der Ftthrungsbiichse 10 herausgezogen bzw. diese abgezo- 
gen worden ist, kann der die Rastkugeln 32 in ihrer inneren 
Endstellung haltende Federring 36 ohne weiteres radial nach 
auBen ausweichen, wenn durch axialen Zug von Hand der Stanz- 
stempel 22 aus der Bohrung 18 gezogen wird und dabei die 
Rastkugeln 32 radial aus der Ringrille 34 gedrangt werden. 
Dabei halt der Federring 36 die Kugeln 32 in ihren Querboh- 
rungen 30 und drangt sie nach der Entnahme des Stanzstempels 
22 in ihre radial innere Endstellung in der verjtingten inne- 
ren Miindungsoffnung der Querbohrungen 30. Auch beim erneuten 
Einsetzen eines Stanzstempels 22 in die Bohrung 18 auBerhalb' 
der Fuhrungsbuchse 10 konnen die Rastkugeln 32 unter Aufwei- 
tung des Federrings 36 zunachst radial nach aufien ausweichen, 
bevor sie unmittelbar vor Erreichen der gezeigten Endstellung 
in die Ringrille 34 einrasten, wobei sich der AuBendurchmes- 
ser des Federrings 36 soweit verkleinert, dafl er wieder in 
die Bohrung der Fuhrungsbtichse 10 paBt. 

Es versteht sich, daB, abweichend von der vorstehenden Be- 
schreibung des Ausfuhrungsbeispiels, mehr oder weniger als 
drei Rastkugeln 32 vorhanden sein kSnnen. Insbesondere bei 
kleinen Durchmessern des Stempeltreibers 12 konnte auch daran 
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gedacht werden, die Stanzkraft nicht ttber einen Bund 36, son- 
dern ttber die hintere Endflache des Stanzstempels 22 zu ttber- 
tragen. Es miiJite in diesem Fall derjenige Teil der vorderen 
Stirnflache des Stempeltreibers 12 , der durch den Boden der 
Bohrung 18 gebildet wird, so gestaltet sein, dafl sich eine 
ausreichend grofie Anlageflache fur das hintere Ende des 
Stanzstempels 22 ergibt. 

Es versteht sich weiterhin, dafi statt eines einzigen Quer- 
stifts 14 zur Ausrichtung des Stanzstempels 22 und des Stem- 
peltreibers 12 mit Bezug auf die Fuhrungsbuchse 10 zwei ge- 
trennte Querstifte verwendet werden konnen, um einerseits den 
Stanzstempel 22 mit Bezug auf den Stempeltreiber 12 und ande- 
rerseits diesen mit Bezug auf die Fuhrungsbiichse 10 auszu- 
richten . 

Alle vorstehend genannten Ausf uhrungsvarianten haben den Vor- 
teil, dafi man die geschilderten Vorteile mit einem sehr klei- 
nen Stanzstempel als einzigem, leicht auswechselbaren Ver- 
schleiliteil erreichen kann. 



Patentansprttche 



Stanzwerkzeug mit einem in einer Fuhrungsbiichse (10) 
axial verschieblich, aber drehfest geftthrten Stempeltrei- 
ber (12) mit einer Bohrung (18) im vorderen Ende, in der 
ein Stanzstempel (22) an seinem mit einer Ringrille (34) 
versehenen Schaft (20) durch ldsbar in die Ringrille (34) 
eingreifende Halteglieder (32) axial festlegbar ist, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Stanzstempel (22) beim 
Stanzhub an einer Stirnflache des Stempeltreibers (12) 
anliegt und durch eine oder mehrere jeweils in einer 
Querbohrung (30) in dessen vorderen Ende sitzende Hal- 
teglieder in Form von Rastkugeln (32) axial festlegbar 
ist, die durch einen Federring (36) in Eingriff mit der 
Ringrille (34) gehalten sind, dessen AuBendurchmesser in 
der Eingriffsstellung kleiner ist als der Innendurchmes- 
ser der Fuhrungsbuchse (10) und der zum Losen des Stanz- 
stempels (22) vom Stempeltreiber (12) auf einen Durchmes- 
ser aufweitbar ist, der groBer ist als der Innendurchmes- 
ser der Fuhrungsbuchse (10) . 



2. Stanzwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 

dafi der AuBendurchmesser des Federrings (36) in der Ein- 
griffsstellung nur minimal kleiner ist als der Innen- 
durchmesser der Fuhrungsbuchse (10) . 

3. Stanzwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Federring (36) aus Stahl besteht. 

4. Stanzwerkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Federring (36) in einer Ringnut 
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(38) in der Umf angsf lache des Stempeltreibers (12) sitzt, 

die die Mittellangsachsen der Querbohrungen (30) kreuzt 

und nur wenig breiter ist als die Breite des Federrings 
(36) . 



5. Stanzwerkzeug nach einem der Ansprttche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeiehnet, daiJ der Schaft (20, 24) des Stanzstempel 
(22) mit einem Flansch Oder Bund (26) geformt ist, desse 
Riickseite an der vorderen Endflache des Stempeltreibers 
(12) anliegt. 



6. Stanzwerkzeug nach einem der Ansprttche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeiehnet, dafi die hintere Endflache des Schafts 
(20) des Stanzstempels (22) am Boden der Bohrung (18) im 
vorderen Ende des Stempeltreibers (12) anliegt. 

7. Stanzwerkzeug nach Anspruch 5 Oder 6, dadurch gekenn- 
zeiehnet, daii der Abstand zwischen der Querebene, in der 
die Mittellangsachsen der Querbohrungen (30) liegen, und 
der vorderen Endflache des Stempeltreibers (12) bzw. zwi- 
schen dem Boden der Bohrung (18) im Verhaltnis zum Ab- 
stand zwischen der mittleren Querebene durch die Ringril- 
le (34) und der Riickseite des Bundes (26) bzw. der hinte- 
ren Endflache des Schafts (20) des Stanzstempels (22) so 
bemessen ist, dafi der Stanzstempel (22) durch die feder- 
belasteten Rastkugeln (32) axial gegen den Stempeltreiber 
(12) andruckbar ist. 

3. Stanzwerkzeug nach einem der Ansprtiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeiehnet, dafi der Schaft (20) des Stanzstempels 
(22) hinter der Ringrille (34) mit einer am hinteren Ende 
des Schafts (20) offenen Langsnut (28) versehen ist, in 
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die ein im Durchmesser zu ihrer Breite passender, im 
Stempeltreiber (12) sitzender Querstift (14) beim Einset- 
zen des Stanzstempels (22) in die Bohrung (18) im Stem- 
peltreiber (12) einftihrbar ist. 

9. Stanzwerkzeug nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 

dafi der Querstift (14) radial nach aufien aus dem Stempel- 
treiber (12) heraus in eine in der Breite zu seinem aufie- 
ren Durchmesser passende Langsnut (16) in der Fuhrungs- 
buchse (10) ragt. 



